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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(S) Lackiereinrichtung 

@ Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Lackieren 
von Gegenstanden mit verschiedenen Farben, die in 
kreisformig gefuhrten Farbleitungen, die je einer Farbe 
zugeordnet sind, zur Verfugung stehen, mit einer Spritzpi- 
stole, einer Farbzufuhrleitung, die eine Lackiermittelver- 
bindung zwischen der kreisformig gefuhrten Farbleitung 
und der Spritzpistole bzw. deren Duse herstellt, und gege- 
benenfalls einem zwischen den kreisformig gefuhrten 
Farbleitungen und der Farbzufuhrteitung vorgesehenen 
Farbwechsler, durch den jeweils eine Farbleitung mit der 
Farbzufuhrleitung verbindbar ist, mit einer {Losemittel- 
und einer Luftzufuhrung) Spulmediumzufuhrung, uber 
weiche die Farbzufiihrleitung in Lackierfluftrichtung spul- 
bar ist, und mit einer Einrichtung zum Ruckfuhren von 
Farbe aus der Farbzufuhrleitung in eine jeweilige Farblei- 
tung; um die bei langeren Unterbrechungen oder bei ei- 
nem Farbwechsel zu verwerfende Farbmenge zu reduzie- 
ren, ist die Einrichtung erflndungsgemaS so ausgebildet, 
daB im Bereich desspritzpistolenseitigen Endes der Farb- 
zufuhrleitung eine Zufuhreinrichtung fur ein unter Uber- 
druck steh endes strombares Medium vorgesehen ist, mit 
der das Ruckfuhren von Farbe uber die Ruckfuhreinrich- 
tung in die jeweilige Farbleitung unterstutzt wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Lackieren 
von Gegenstanden mit verschiedenen Farben, die in kreis- 
fbrmig gefuhrten Farbleitungen, welche je einer Faroe zuge- 5 
ordnet sind, zur Verfugung stehen, mit einer Spritzpistole, 
einer Farbzufuhrleitung, die eine Lackiermittelverbindung 
zwischen der kreisfbrmig gefiihrten Farbleitung und der 
Spritzpistole bzw. deren Diise herstellt, und ggf. einem zwi- 
schen den kreisfbrmig gefiihrten Farbleitungen und der 10 
Farbzufuhrleitung vorgesehenen Farbwechsler, durch den 
jeweils eine Farbleitung mit der Farbzufuhrleitung verbind- 
bar ist, mit einer Spulmediumzufuhrung, iiber welche die 
Farbzufuhrleitung in LackierfluBrichtung spulbar ist, und 
mit einer Einrichtung zum Riickfuhren von Farbe aus der 15 
Farbzufuhrleitung in eine jeweilige Farbleitung. 

Beim Betreiben von Lackiereinrichtungen besteht seit je- 
her das Problem, daB einerseits verschiedene Farben zum 
Einsatz kommen, so daB entweder voneinander getrennte 
Systeme benutzt werden miissen, was jedoch aufwendig ist 20 
und daher iiblicherweise nicht praktiziert wird, oder es miis- 
sen die Komponenten bei einem Farbwechsel gereinigt wer- 
den. Wenn eine Spritzpistole im letzteren Fall zum Spritzen 
mehrerer Farben verwendet wird, so muB das gerade in der 
Farbzufuhrleitung befindliche Farbvolumen entweder ver- 25 
worfen werden oder wie bei der aus der DE 44 23 643 Al 
bekannten Lackiereinrichtung wenigstens teilweise in die 
Farbleitung zuruckgefuhrt werden. Hierfur wird die Farb- 
ruckfuhreinrichtung in Form einer Pumpe verwendet. Das 
gleiche Problem tritt auf, wenn zwar kein Farbwechsel 30 
durchgefuhrt werden soli, die Lackiereinrichtung oder eine 
zu einer bestirnmten Farbart gehorende Spritzpistole und 
Farbzufuhrleitung langere Zeit (bereits 4-5 Stunden) nicht 
benutzt wurden, da hierdurch in der Farbzufuhrleitung bzw 
in der Spritzpistole eine Entmischung bzw. Sedimentation 35 
der Farbe stattfindet, so daB dieses Farbvolumen fiir den 
Lackiervorgang unbrauchbar ist. In den kreisfbrmig gefuhr- 
ten Farbleitungen finden zwar wahrend eines Stillstands der 
Anlage ebenfalls Sedimentations- bzw. Entmischungsvor- 
gange der Farbe statt; die Farbe wird jedoch durch das Zir- 40 
kulieren beim Betrieb der Lackiereinrichtung wieder homo- 
genisiert. Eine derartige Homogenisierung ist jedoch in der 
stichleitungsartigen Farbzufuhrleitung zur Spritzpistole 
nicht moglich. 

Der vorliegenden Erfindung liegt ausgehend von der vor- 45 
bekannten Lackiereinrichtung nach DE44 23 643A1 die 
Aufgabe zugrunde, die Farbriickfuhrung von der stichlei- 
tungsartigen Farbzufuhrleitung zuriick zu einer jeweiligen 
kreisfbrmig gefiihrten Farbleitung noch efFektiver zu gestal- 
ten. 50 

Diese Aufgabe wird bei einer Lackiereinrichtung der ge- 
nannten Art erflndungsgemaB dadurch gelost, daB im Be- 
reich des spritzpistolenseitigen Endes der Farbzufuhrleitung 
eine Zufuhreinrichtung fur ein unter Uberdruck stehendes 
strombares Medium vorgesehen ist, mit der das Ruckfuhren 55 
von Farbe iiber die Ruckfuhreinrichtung in die jeweilige 
Farbleitung unterstiitzt wird. 

Es versteht sich, dafi die Erfindung gleichermaBen 
Lackiereinrichtungen mit Handentnahmestellen, also mit 
handgefuhrten Spritzpistolen, sowie als Lackierautomaten 60 
zu bezeichnende Lackiereinrichtungen erfaBt, bei denen die 
Spritzpistolen automatengesteuert sind. 

Es wird also erflndungsgemaB vorgeschlagen, die Farb- 
riickfuhrung durch Einleitung eines strombaren Mediums, 
bei dem es sich vorzugsweise um ein Gas, wie Druckluft, 65 
oder aber auch um ein flussiges Lbsungsmittel handeln 
kann, zu unterstutzen. Das fliissige Medium wirkt dabei wie 
ein Stempeldruck auf die in der Zufuhrleitung stehende 
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Farbe und gewahrleistet eine dreiBig bis funfzig Prozent ef- 
fektivere Ruckfuhrung der Farbe. Es wurde namlich festge- 
stellt, daB der allein von der bekannten Farbruckfiihreinrich- 
tung in Form einer Zahnradpumpe auf die Farbzufuhrleitung 
ausgeiibte Ansaugdruck mit der Entfernung von der Pumpe 
stark abnimmt und daB an den Wandungen der Leitung 
Farbe haften bleibt, die nicht zuruckgefuhrt wird, sondem 
bei einem anschlieBenden Spulvorgang zusammen mit dem 
Spulmedium verworfen wird. Dadurch daB beim Riickfuh- 
ren von Farbe das unter Uberdruck stehende strbmbare Me- 
dium in Ruckfuhrrichtung in die Farbzufuhrleitung eingelei- 
tet wird, konnten Farbriickgewinnungsraten von achtzig 
Prozent und dariiber erreicht werden. 

Da die Zufuhreinrichtung fur das strbmbare Medium eine 
T-Verbindung mit der Farbzufuhrung bildet, ergibt sich wie- 
derum eine an sich unerwunschte Stichleitung. Es wird da- 
her vorgeschlagen, daB die Zufuhreinrichtung ein Ventil um- 
faBt, welches auf seiner Farbseite im WesentUchen totraum- 
frei an die Farbzufuhrleitung anschlieBt. 

In weiterer Ausbildung des Erfindungsgedankens von be- 
sonderer Bedeutung und Wichtigkeit ist zum weiteren Un- 
terstiitzen der Farbriickfuhrung in der jeweiligen Farbzu- 
fuhrleitung ein flexibler, nachgiebig verformbarer Verdran- 
gerkbrper vorgesehen, der von dem iiber die Zufuhreinrich- 
tung einstrbmenden Medium in der Farbzufuhrleitung in 
Ruckfuhrrichtung bewegbar und beim anschlieBenden Spu- 
len der Farbzufuhrleitung wieder in Richtung zur Spritzpi- 
stole zuriickbewegbar ist. Durch diese weitere erfindungsge- 
maBe MaBnahme kann die Riickgewinnungsrate auf 95% 
und mehr gesteigert werden, da durch das Bewegen des 
nachgiebigen Verdrangerkbrpers in Ruckfuhrrichtung die 
Leitungsinnenwandung quasi abgewischt wird. Der Durch- 
messer des Verdrangerkbrpers entspricht im unverformten 
Zustand im Wesentiichen dem Leitungsinnendurchmesser 
oder ist etwas grbBer als dieser. Beim Zuruckbewegen des 
Verdrangerkbrpers in Richtung zur Spritzpistole wird dieser 
Wischvorgang nochmals wiederholt 

Wahrend eines Lackiervorgangs befindet sich der Ver- 
drangerkbrper in einer Ruhelage, vorzugsweise in einer For- 
mausnehmung in der Farbzufuhrleitung im Bereich des to- 
traumfreien Ventilanschlusses der Zufuhrleitung. Sobald das 
Ventil der Zufuhreinrichtung fur das strbmbare Medium ge- 
bffnet wird, wird der Verdrangerkbrper aus der Formausneh- 
mung unter der Wirkung des unter Uberdruck stehenden 
strombaren Mediums in die lichte Querschnittsflache der 
Farbzufuhrleitung gedriickt und in Ruckfuhrrichtung be- 
wegt. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist in Farb- 
ruckfuhrrichtung vor der Farbruckfuhreinrichtung eine 
Stopeinrichtung fur den Verdrangerkbrper vorgesehen, wel- 
che eine Art Anschlag bzw. Begrenzung fiir den Verdranger- 
kbrper bildet. Die Stopeinrichtung ist in besonders einfacher 
und daher vorteilhafter Weise vorzugsweise von einer Quer- 
schnittsverengung in der Farbzufuhrleitung gebildet. 

Nach einem weiteren bevorzugten Erfindungsgedanken 
ist im Bereich der Stopeinrichtung, insbesondere in Ruck- 
fuhrrichtung vor der Stopeinrichtung ein Sensor zum Erken- 
nen des Verdrangerkbrpers vorgesehen. Dieser Sensor wirkt 
mit einer Steuerung der Lackieranlage zusammen. Wenn der 
Sensor erkennt, daB der Verdrangerkbrper in seiner Endlage 
im Bereich der Stopeinrichtung angelangt ist, so ist der 
Ruckfuhrvorgang beendet und ein Spulvorgang der Farbzu- 
fuhrleitung kann eingeleitet werden. 

Das Erkennen des Verdrangerkbrpers ist vorzugsweise 
beriihrungslos durchfuhrbar, was durch einen induktiv oder 
kapazitiv arbeitenden Sensor erreicht werden kann. Im er- 
sten Fall umfaBt der Verdrangerkbrper einen induktiv detek- 
tierbaren Signaikbrper, wie z. B. einen metallischen, insbe- 
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^^STT^- • Kraft einerFederofifnet, so daBeineDruckmittelverbindung 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfin- zur Farbzufiihrleitung 8 hergestellt wird. Hierbei wird ein 

dung ergeben sich aus den beigefiigten Anspriichen und der aus der Fig. 2 ersichtlicher nachgiebig verformbarer Ver- 

zeicbnenschen DarsteUung und nachfolgenden Beschrei- drangerkorper 40 von der Druckluft beaufschlagt und in der 

bung einer bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsge- 5 Farbzufiihrleitung 8 in Ruckfiihirichtung, d. h. in Richtung 

maBen Lackiereinrichtung. In der Zeichnung zeigt: auf den Farbwechsler 6 bewegt. Der Verdrangerkorper 40 

*ig. 1 erne schematische DarsteUung einer erfindungsge- wirkt dabei gewissermaBen als Stempel und driickt die in 

maBen Lacberemnchtung und mit einem Farbversoigungs- der Farbzufiihrleitung 8 stehende Farbsaule zur Ansaugseite 

raum kommumzierenden Farbleitungen; der Zahnradpumpe 22. Die Zahnradpumpe 22 fdrdert die 

Fi^2 einetedweisei m Schmttda I gesteUteSpritzpistole 10 Farbe dann entgegen dem in den kreisformigen Farbleitun- 

der erfindungsgemaBen Lackiereinrichtung. gen 2 anstehenden Druck in die jeweilige Farbleitung 2 zu- 

Fig. 1 zeigt in schematischer DarsteUung eine Enrich- nick. Dabei gleitet der Verdriingerkdrper 40 gegen die In- 
tung zum Lackieren von Gegenstanden mit verschiedenen nenseite der Farbzufiihrleitung 8 und putzt diese gewisser- 
Farben. Die Farben werden iiber kreisformig gefuhrte Farb- maBen aus. Der Verdrangerkorper 40 schlagt schhefflich ge- 
leitungen 2 die von einem lediglich angedeuteten Farbver- 15 gen eine Stopeinrichtung 42 in Form einer Verengung 44 in 
soigungsraum 4 ausgehen und wieder zu diesem zuriickfiih- der Farbzufiihrleitung 8 an. Unmiltelbar vor der Verengune 
ren zu der Lackiereinrichtung herangefiihrt Die Lackie- 44 ist ein Sensor 46 zum Erkennen des Verdrimgerkdrpei* 
reinnchtung umfaBt einen Farbwechsler 6, der mit jeder der 40 vorgesehen. Der Sensor 46 arbeitet induktiv und meldet, 
Farbleitungen 2 wahlweise verbindbar ist. Vom Farbwechs- wenn er vom Verdriingerkdrper 40 passiert wird ein dern- 
ier 6 ausgehend ist eine Farbzufiihrleitung 8 voigesehen, 20 entsprechendes Signal an die Steuerung. Daraufhin wird der 
welche eine Lackiermittelverbindung zwischen dem Farb- Ruckfiihrvorgang beendet. Nahezu die gesamte Farbe die 
wechsler6undemerSpriih P istolel0bzw.einerDusel2der sich zwischen dem Ventil 21 und dem FarbdruckregleV 26 
Spruhpistole 10 hersteUt. Desweiteren sind verschiedene bzw. der Stopeinrichtung 42 ftir den Verdrangerkdmer 40 
Dmckluftzufiihrungen vorgesehen, wobei eine Druckluftlei- befindet, wurde zur Wiederverwertung zuruckgeftihrt. Es 
n" m f n f eD ^ bwe f, hs ! er 6 mundet und eine w «tere 25 wird nun durch abwechselndes, mehrmaUges Offnen eines 
Druckluftleitung 16 zur Spritzpistole 10 fiihrt und die soge- Ventils in einer noch nicht erwahnten LosungsmitteUeimng 
nannte Spntzluft zum Verdusen oder Verstauben der Farbe 48 und in der eingangs erwahnten Druckluftleitung 14 ein 
im Spruhbetaeb der Spntzpistole 10 zufiihrt. Desweiteren Spulvorgang durchgefiihrt. Das Gemisch aus Druckluft und 
erstreckt sich eine DruckluftleUung 18 als Teil einer Zufiihr- Losungsmittel wird in den Farbwechsler 6 eingeleitet und 
einnchtung 20fur em unter Uberdruck stehendes stromba- 30 spult in LackierfluBrichtung die Zahnradpumpe 22 sowie die 
res Medium (Druckluft) zu der Farbzufiihrleitung 8 und Bypassleitung 24 und gelangt iiber den Farbdruckregler 26 
mundet uber ein Ventil 21 m der Farbzufiihrleitung 8. zu der Stopeinrichtung 42 und beaufschlagt und befordert 
Im Lacberbetneb ist ernes der Absperrventile zwischen den Verdrangerkorper 40 wieder zuriick in Richtung auf die 
emer jeweihgen Farbleitung 2 und dem Farbwechsler 6 ge- Spritzpistole 10. Beim Einleiten dieses Spulvorgangs wild 
offnet so daB der in der kreisformig gefiihrten Farbleitung 35 durch den "1. SchuB" Losungsmittel oder Druckluft der Ver- 
herrschende Druck sich iiber den Farbwechsler 6 in die Zu- drangerkorper 40 in die in Fig. 2 dargesteUte Lage zuriick- 
fuhrleitung 8 ausbratet. Da dieser Druck zum Betreiben der gebracht. Wahrend des Spulvorgangs ist uber die zuvor er- 
Spntzpistole hmreichend ist braucht keine weitere Pumpe wahnte Abzugsvorrichtung 34 der Abzug der Spritzpistole 
emgesetztzu werden und eine in der Farbzufiihrleitung vor- 10 betatigt, so daB das Ix>sungsmittel/Luftgemisch iiber die 
gesehene Zahnradpumpe 22 wird iiber eine Bypassleitung 40 Diise 12 in die Pistolenhalterung 30 gelangen und von dort 
24 umgangen in der Farbzufiihrleitung 8 ist der Zahnrad- einer gesonderten Entsorgung zugefuhrt werden kann. Nach 
punipe 22 m LacberfluBnchtung nachfolgend ein pneuma- Beendigung des Spulvorgangs kann durch Oflhen eines an- 
tisch ansteuerbarer Farbdruckregler 26 vorgesehen, deruber deren Absperrvendls eine andere Farbleitung 2 mit dem 
ein e ektasch betatigtes 3/2-Wegeventil oder Proportional- Farbwechsler 6 bzw. der Farbzufiihrleitung 8 verbunden 
ventU 28 angesteuert wird und zum Konstanthalten eines 45 werden 

vorgebbaren auf die jeweils verwandte Farbe abgestimmten Fig. 2 zeigt die Spritzpistole 10, wobei die Zufiihreinrich- 

Drucks dient Der Farbdnickregler 26 ist ferner so ausgebU- tung 20 ftir die Druckluft geschnitten dargesteUt ist. Die 

det, daB er in zwei DurchfluBnchtungen durchstrdmbar ist. Druckluftleitung 18 mundet in eine Querbohrung 50 die in 

, c~ ? kl f rb ^ tn t wmd also Faj * e unter ein em voigebba- einem metallischen Block 52 ausgebildet ist und mit einem 

ren Zuftihrdruck uber die Zufuhrleitung 8 zur Spritzpistole 50 Druckraum 54 des Ventils 20 verbunden ist. Wenn das in 

10 gefdrdert unddort mittels iiber die Drucklufdeitung 16 Fig. 1 dargesteUte Wegeventil 38 gedffnet wird, so steht 

herangefiihrter Pressluft durch die Diise 12 zerstaubt. Druckluft unter ca. 6 bis 8 Bar im Druckraum 54 an Hier- 

Wenn em Farbwechsel durchgefiihrt werden soU oder der durch wird eine umfangsseitig eingespannte Membran 56 

Lackieryorgang langere Zeit unterbrochen werden soil, wird entgegen einer Federvorspannung 58 ausgelenkt. Hierdurch 

die Spntzpisto e 10 m eine Pistolenhalterung 30 eingehangt. 55 wird eine mit der Membran 56 verbundene Ventilnadel 60 

Die Pistolenhalterung 30 umfaBt einen Endschalter 32, wel- von ihrem Dichtsitz 62 abgehoben, so daB eine Stromungs- 

cher an eine nicht dargesteUte Steuerung das Signal "Pistole verbindung zwischen dem Druckraum 54 und der Farbzu- 

i" . 'f™ ng m ^ lde V } n dieser Position ist die Spritzpistole ftihrleitung 8 hergesteUt wird. Der Dichtsitz 62 begrenzt 

10 im Wirkungsbereich einer mit der Steuerung zusammen- eine Offiiung, die totraumfrei in einer Formausnehmung 64 

wirkenden Abzugsvorrichtung 34. Wenn die Steuerung das 60 der Farbzufiihrleitung 8 mundet. Diese Formausnehmung 

Signal Pistole in Halterung" erhalt, so wird die Bypasslei- 64 bildet zugleich eine Ruheposition fur den Vferdrangerkor 

tung 24 be, der Zahnradpumpe 22 geschlossen, und die per 40. Wenn also - wie soeben beschrieben - die Ventilna- 

Zahnradpumpe 22 wird als Farbriickftihreinrichtung 36 so del 60 vom Dichtsitz 62 abgehoben wird, so wild der Ver- 

angetneben, daB sie in Richtung auf den Farbwechsler6 for- drangerkorper 40 aus der Formausnehmung 64 heraus in die 

dert. Non wird uber em Wegeventil 38 in der Druckluftlei- 65 Farbzufiihrleitung 8 gedriickt und wandert darin bis zu der 

tung 18 Druckluft auf ein Ventil 21 gegeben. Bei dem Ventil Stopeinrichtung 42, wobei der Verdrangerkdrper 40 die in 

21 handelt es sich urn ein Membranventil, das bei AnUegen der Farbzufiihrleitung 8 befindhche Farbsaule zur Ansaug- 

eines Drucks uber die Druckluftleitung 18 entgegen der seite der Zahnradpumpe 22 vor sich herschiebt 
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Beim Spulen der Zufuhrleitung 8 ist das Wegeventil 38 
und damit das Ventil 21 geschlossen. Das Spulgemisch 
stromt dann an dem wieder in die Formausnehmung 64 ge- 
driickten Verdrangerkorper 40 vorbei und entweicht durch 
die Diise 12 der Spritzpistole 10 in die Pistolenhalterung 30. 5 

Patentanspriiche 

1. Einrichtung zum Lackieren von Gegenstanden mit 
verschiedenen Farben, die in kreisfGrmig gefiihrten 10 
Farbleitungen (2), die je einer Farbe zugeordnet sind, 
zur Verfugung stehen, mit einer Spritzpistole (10), ei- 
ner Farbzufuhrleitung (8), die eine Lackiermittelver- 
bindung zwischen der kreisformig gefiihrten Farblei- 
tung (2) und der Spritzpistole (10) bzw. deren Diise 15 
(12) herstellt, und gegebenenfalls einem zwischen den 
kreisformig gefiihrten Farbleitungen (2) und der Farb- 
zufuhrleitung (8) vorgesehenen Farbwechsler (6), 
durch den jeweils eine Farbleitung (2) mit der Farbzu- 
fuhrleitung (8) verbindbar ist, mit einer Spulmedium- 20 
zufuhrung (48, 14), uber welche die Farbzufuhrleitung 
(8) in LackierfluBrichtung spulbar ist, und mit einer 
Einrichtung (22, 36) zum Ruckfuhren von Farbe aus 
der Farbzufuhrleitung (8) in eine jeweilige Farbleitung 
(2), dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich des 25 
spritzpistolenseitigen Endes der Farbzufuhrleitung (8) 
eine Zufuhreinrichtung (20) fur ein unter Uberdruck 
stehendes strombares Medium vorgesehen ist, mit der 
das Ruckfuhren von Farbe uber die Ruckfuhreinrich- 
tung (22, 36) in die jeweilige Farbleitung (2) unter- 30 
stutzt wird. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zufuhreinrichtung (20) ein Ventil 
(21) umfaBt, welches auf der Farbseite im wesentlichen 
totraumfrei an die Farbzufuhrleitung (8) anschlieBt. 35 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zum weiteren Unterstiitzen des 
Farbruckfuhrung in der Farbzufuhrleitung (8) ein flexi- 
bler, nachgiebig verformbarer Verdrangerkorper (40) 
vorgesehen ist, der von dem uber die Zufuhreinrich- 40 
tung (20) einstromenden Medium in der Farbzufuhrlei- 
tung (8) in Ruckfuhrrichtung bewegbar und beim an- 
schlieBenden Spulen der Farbzufuhrleitung (8) wieder 

in Richtung zur Spritzpistole (10) zuriickbewegbar ist. 

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB der Verdrangerkorper (40) beim Lackie- 
ren in einer Formausnehmung (64) in der Farbzufiihr- 
leitung (8) im Bereich des totraumfreien Ventilan- 
schlusses der Zufuhrleitung vorgesehen ist. 

5. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 50 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB in Ruckfuhr- 
richtung vor der Farbriickfuhreinrichtung (22, 36) eine 
Stopeinrichtung (42) fur den Verdrangerkorper (40) 
vorgesehen ist. 

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB die Stopeinrichtung (42) von einer Quer- 
schnittsverengung (44) in der Farbzufuhrleitung (8) ge- 
bildet ist. 

7. Einrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Bereich der Stopeinrichtung (42) 60 
bzw. in Ruckfuhrrichtung vor der Stopeinrichtung (42) 
ein Sensor (46) zum Erkennen des Verdrangerkorpers 
vorgesehen ist. 

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Erkennen des Verdrangerkorpers (40) 65 
beriihrungslos durchfuhrbar ist. 

9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Sensor 46 induktiv oder kapazitiv ar- 
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beitet. 

10. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Verdranger- 
korper (40) einen induktiv detektierbaren Signalkorper 
umfaBt. 
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